Anfrageformular Einlippenbohrer

aus VHM
30,9 - 12,0mm Spannutlange max. 500mm

Y

TOCIN

. ahnlich
Stuickzahl Katalogwerkzeug
Beschichtung
blank TiN TiAIN AITiN nano AITiN+
(sonstige)
Werkstoff
zu bearbeitender Zugfestigkeit/ N/mm?
Werkstoff: Harte: HRC
Maschine Kiuhlimedium Kiihimitteldruck
Tiefloch- konventionelles Tiefbohrdl Emulsi
bohrmaschine Bearbeitungszentrum iefbohrd muision
(max. 80xD) bar
Einspannhiilse
keine Kennzahl (* siehe Tab. Einspannhlilsen)
Werkstick
Bohrtiefe mm Bohrungstoleranz
Abmessung
mm
Gesamtlange
mm 15mm
e Spannutlange Richtbund Hilsenlange *
g
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Kontakt
Firma:
Ansprechpartner:
Datum:

Telefon/Fax:

E-Mail:
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